CERPADLO TYPU GHIBLI 24 : 1

Pneumatické vytla éné éerpadlo
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V pfiru€ce jsou pouzivany nasledujici symboly:

Prostudujte si peclivé tuto pfirucku dfive nez zacnete zafizeni pouzivat. Nespravné
pouziti zafizeni muze mit za nasledek Skody na majetku a Urazy osob.

Upozornéni — riziko nebezpedi (také smrtelného) nebo vazného poskozeni zafizeni
v pfipadé nedbalosti tohoto upozornéni.

.‘
Nebezpeci pozaru nebo vybuchu v pfipadé nedbalosti uvedeného upozornéni.

Nebezpedi Urazu — uviznuti prstl nebo koncetin v pohyblivych soucastech zarizeni.

Nutnost pouzivat zvlaStni ochranné pomucky jako napf. rukavice, ochranné bryle,
ochranné masky a obleky z diivodu bezpeénosti obsluhujiciho pracovnika.

. Dulezit4 upozornéni a doporuceni tykajici se likvidace a recyklace vyrobku s ohledem na
‘ ivotni prostfedi.

N¢

Toto zafizeni je ur €eno vyhradn é k profesionalnimu pouziti. Nesmi byt pouzivano kj  inym
Gc€eliim, nez o kterych pojednavéa tato p Firucka.

Vyrobce si vyhrazuje moznost ménit popisy a Udaje uvedené v tomto manuélu bez
pfedchoziho upozornéni.



A. PRINCIP FUNKCE

Cerpadlo GHIBLI 24 : 1 DE je vysokotlaké pneumatické &erpadlo, které se pouZiva
pro extruzi a transfer materiali o vysoké viskozité. Zafizeni se v podstaté sklada ze
vzduchového motoru a z konstrukce, jez je obecné nazyvana ,Cerpaci jednotka
materialu®.

Stlaceny vzduch v motoru vyvolava stfidavy vertikalni pohyb pistu motoru. Tento
pohyb je pfenasSen prostfednictvim spojovaci tyCe k pistu €erpaci jednotky materialu,
ktery je zakon&en pfitlaénym talifem, ktery umoznuje nasavani i materiald o velmi
vysoke viskozité.

Pomér 24 :1 znamena, Ze vystupni tlak materiélu je 24krat vétsi nez tlak vzduchu
pfivadéného k ¢erpadlu.

B. TECHNICKE UDAJE GHIBLI 24 : 1 DE

Maximalni pfivodni tlak k Cerpadlu 3—7 bar
Maximalni tlak materialu 168 bar
Vstup pfivadéného vzduchu* G 1/2* (F)
Maximalni vykon 4 l/min
Pocet cyklt na litr 15
Maximalni pocet cyklt za minutu 60

Vystup materialu (G) G % (F)
Hladina hlu¢nosti <80 dB(A)

* Poznamka: Cerpadlo je dodavano s bajonetovou pfipojkou.

Casti éerpadla, p fichazejici do styku se st Fikanym materialem:
Cerpaci jednotka: pozinkovana uhlikova ocel

Tésnici kulicky: nerezova ocel AISI 420B

Tésnéni: teflon, viton.

Ostatni Casti Cerpadla: téleso motoru a pist motoru: hlinik.

Dodrzujte platné zakony z hlediska likvidace odpadu a ochrany zivotniho

f VySe uvedenym informacim vénujte pozornost pfi likvidaci zafizeni.
prostiedi.
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C. POPIS ZARIZENI
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Popis

Ventil otevirani/zavirani prachodu vzduchu
Vstup vzduchu k napdjeni Cerpadla
Pohérek na mazaci prostfedek
Cerpaci jednotka materialu

Vystup materialu

Pritlacny talif materialu

Ventil

Objimka hornich tésnéni
Pneumaticky motor

Oko pro manipulaci s ¢erpadlem



D. PREPRAVA A VYBALENI

DodrZujte zpusob uloZeni baleni dle pfisluSnych symboll a napist na obalu zafizeni.

Pred instalaci zafizeni je nutné pfipravit vhodné pracovni prostfedi dostatecné prostorné, vhodné
osvétlené, podlaha musi byt Cista a hladka.

VeSkeré operace vykladky a manipulace se zafizenim jsou na odpovédnost uzivatele, ktery musi pfi
téchto operacich postupovat velice opatrné, aby nedosSlo ke zranéni osob nebo poskozeni zafizeni.
Operace vykladky smi provadét pouze zkuSené a schopné osoby (fidi¢i vozik(, jefabl apod.), je nutné
pouzivat vhodné zvedaci prostfedky o adekvatni nosnosti, za dodrzeni vSech platnych
bezpeénostnich pfedpisu. Pracovnici musi pouzivat nezbytné ochranné pomucky.

Vyrobce nenese zadnou odpovédnost za zplsob vykladky zafizeni, pfepravu a instalaci na pracovisti.
PFi pfejimce zkontrolujte integritu baleni.

Vyjméte zafizeni z obalu a zkontrolujte, zda zafizeni neutrpélo Skody béhem prepravy.

Zjistite-li, Ze jsou nékteré Casti zafizeni poskozeny, kontaktujte neprodlené firmu LARIUS a svého
prepravce. Maximalni lhata pro sdéleni nedostatkl a pfipadného poSkozeni je 8 dni od data prejimky
zafizeni.

VeSkerd komunikace adresovana firmé LARIUS a pfepravci musi probihat pisemnou formou
s potvrzenim o doruceni.

Likvidace obalovych material(, na naklady uzivatele, musi byt provedena podle platnych norem
v dané zemi, kde je zafizeni pouzivano. Samoziejmé je doporu¢ovan zpusob likvidace co moznéa

vvvvvv

E. BEZPECNOSTNI PREDPISY

ZAMESTNAVATEL JE POVINEN PRACOVNIKY INFORMOVAT A PROSKOLIT OHLEDNE BEZPECNOSTI
PRACE, NUTNOSTI POUZIVAT OCHRANNE POMUCKY A O OBECNYCH PREDPISECH, PLATNYCH V
MISTE INSTALACE ZARIZENI.

Dfive nez zaénete zafizeni pouZivat, prostudujte si d tkladn é tento navod. DodrZujte
vSechny pokyny zde uvedené.

nékteré ¢asti zafizeni, pouzivani nevhodného p FisluSenstvi, nastroj @, jiného
spot febniho materidlu nez doporu €uje vyrobce, p fedstavuje nebezpe €i nehody a
vystavujete tak vyrobce za Fizeni potizim. Za Skody zp dsobené vySe uvedenym a
nedbalosti nenese vyrobce odpov  édnost .

Zanedbéani provoznich a bezpe ¢&nostnich pokyn G, jakoZz i neopravn éna vym éna

UDRZUJTE NA PRACOVISTI PORADEK A CISTOTU. NEPORADEK NA PRACOVISTE ZVYSUJE
RIZIKO NEHOD.

PRI PRACI VZDY UDRZUJTE ROVNOVAHU A VYVARUJTE SE NESTABILNICH POLOH.

PRED KAZDYM POUZITIM ZARIZENi JE NUTNE ZKONTROLOVAT STAV ZARIZENi, STAV
OPOTREBENI DiLU A POSOUDIT, ZDA JE MOZNE SPRAVNE A BEZPECNE VYKONAVAT
PRACOVNi OPERACE.

VZDY DODRZUJTE BEZPECNOSTNIi PREDPISY DLE PLATNYCH NOREM.

ZABRANTE NEPOVOLANYM OSOBAM VSTUPU NA PRACOVISTE.

NIKDY NEPREKRACUJTE HODNOTU MAXIMALNIHO TLAKU, KTERA JE UVEDENA V TETO
PRIRUCCE.

NIKDY NEMIRTE STRIKACI PISTOLI PROTI SOBE NEBO SMEREM PROTI JINYM OSOBAM.
KONTAKT S PROUDEM JDOUCIM ZE STRIKACI PISTOLE MUZE ZPUSOBIT VELMI VAZNA
ZRANENI.

V PRIPADE ZRANENi ZPUSOBENEHO PROUDEM JDOUCIM ZE STRIKACI PISTOLE
VYHLEDEJTE IHNED LEKARSKOU POMOC A SPECIFIKUJTE TYP STRIKANEHO PRODUKTU.
NIKDY TAKOVA ZRANENi NEPODCENUJTE.

PRED ZAHAJENIM JAKEKOLI OPERACE KONTROLY CI VYMENY DiLU JE NUTNE VZDY
NEJPRVE VYPNOUT PRIVOD ELEKTRICKEHO NAPAJENI A VYPUSTIT TLAK Z OBVODU.
NEPROVADEJTE NIKDY ZADNE UPRAVY NA ZARIZENi. PRAVIDELNE KONTROLUJTE
VSECHNY KOMPONENTY ZARIZENIi. POSKOZENE NEBO OPOTREBENE SOUCASTI VYMENTE.
PRED ZAHAJENIM PRACOVNi OPERACE ZKONTROLUJTE VZDY TESNOST VSECH SPOJU,
DOTAHNUTI HADICOVYCH PRIPOJEK A SROUBENI.

ZKONTROLUJTE VZDY SPRAVNOST PRIPOJENI STRIKACI PISTOLE K HADICI.



POUZIVEJTE VZDY FLEXIBILNi HADICI, KTERA JE SOUCASTI STANDARDNIHO VYBAVENI
ZARIZENI. POUZITI JINEHO TYPU PRISLUSENSTVI NEBO JINYCH NASTROJU NEZ
DOPORUCENYCH VYROBCEM A SPECIFIKOVANYCH V TETO PRIRUCCE MUZE MIT ZA
NASLEDEK NEHODY.

FLUIDUM VE VYSOKOTLAKE HADICI MUZE BYT VELICE NEBEZPECNE, PROTO S TOUTO
HADICi ZACHAZEJTE OPATRNE. NIKDY ZA HADICI NETAHEJTE V PRIPADE, ZE SI PREJETE
ZARIZENI PREMISTIT. NIKDY NEPOUZIVEJTE POSKOZENOU NEBO OPRAVOVANOU HADICI.

se projevuje malymi vyboji a jisk fenim. Doporu éujeme zafizeni uzemnit. Cerpadlo je

spojeno se zemi vodi €em pfipojenym na kostru elektrického napajeciho kabelu.

Pistole je spojena se zemi prost Fednictvim vysokotlaké flexibilni hadice. VSechny
vodivé p fedméty nachazejici se v blizkosti pracovni z6ny museji byt uzemn ény.

f Vysoka rychlost pohybu produktu v hadici m UZe vytva fet statickou elekt Finu, ktera

JE ABSOLUTNE ZAKAZANO STRIKAT HORLAVYMI NATEROVYMI HMOTAMI NEBO
ROZPOUSTEDLY V UZAVRENEM PROSTREDI.

JE ABSOLUTNE ZAKAZANO POUZIVAT ZARIZENi V PROSTREDI NASYCENEM PLYNEM, KDE
HROZi NEBEZPECI VYBUCHU.

Vzdy kontrolujte kompatibilitu produktu s materialy tvoFicimi zafizeni (€erpadlo,
stfikaci pistole, hadice a p FisluSenstvi), se kterymi m GZe barva p Fijit do styku.
Nepouzivejte barvy ¢éi rozpoust édla s obsahem halogenovych uhlovodik
(dichlormetan). Tyto produkty mohou p i styku s hlinikovymi  €astmi za Fizeni vyvolat
nebezpe €né chemické reakce s nebezpe ¢&im vybuchu.

Vyvarujte se blizkého p Fiblizeni ke d Fiku pistu €erpadla, kdyz je €erpadlo v provozu
nebo pod tlakem. Nenadaly pohyb pistu by mohl zp  Gsobit vdzna poran éni

V PRIPADE, ZE STRIKANA BARVA JE TOXICKA, VYHNETE SE
INHALACI A PRIMEMU KONTAKTU POUZITIM OCHRANNYCH
RUKAVIC, BRYLI, VHODNYCH OCHRANNYCH MASEK A
OSTATNIHO PRISLUSENSTVI.

V BEZPROSTREDNI BLIZKOSTI ZARIZENi JE NUTNE ZAJISTIT ODPOVIDAJICI
OCHRANU SLUCHU.

F. TYPICKA INSTALACE f—\

Vysokotlaké ¢erpadlo typu GHIBLI 24 : 1 DE je obvykle dodavéano jiz
s pfitlaénym talifem a s upevnénim na pneumatickou rampu.
Pneumatickd rampa umoznuje nasavat material pfimo z barelu a
umoznuje také rychlou vyménu barelu. PFitlaény talif, upevnény
k zékladné cerpadla, slouzi ke stlatovani materialu, pficemz je
zajistén konstantni pritok materidlu. Kromé toho je timto zajiSténa
ochrana materialu, ktery nebyl jeSté nasaty, od kontaktu s prachem a
vlhkosti a také ochrana pfed vysuSenim, v dusledku kontaktu se
vzduchem.

Pos. | Obj. €. Popis

1 510500 Pneumaticka rampa 1~

2 510776 Pritlagny talif pro sudy 200 | \
3 96870 Cerpadlo GHIBLI 24 : 1

Pos. | Obj. €. Popis

1 510600 Pneumaticka rampa na podvozku

1 510770 Pritlacny talif pro sudy 30 |

3 96805 Cerpadlo GHIBLI 24 : 1 stfedni




G. UVEDENI DO PROVOZU

Upevn éni €erpadla na rampu

Ke spravnému upevnéni cerpadla na rampu pouzijte pfisluSné otvory, nachazejici se na zakladné
motoru.

Napojeni k p fivodu vzduchu
Pro pfivod vzduchu k Eerpadlu pouzijte hadici o vnitinim priiméru min. 10 mm.

V oblasti vstupu €erpadla doporu €ujeme nainstalovat regulator tlaku vzduchu
(véetné kondenza €niho filtru a zvlh €ovaée). Vystupni tlak materialu je 24-krat v étSi
nez vstupni tlak vzduchu éerpadla. Tudiz je kladen d traz na spravnou regulaci
hodnoty tlaku p Fivodu vzduchu .

PFipojeni hadice vystupu materialu
Pripojte hadici vystupu materialu, dikladné utadhnéte spojky.

H. FUNKCE

Zkontrolujte veSkerd propojeni komponent G (€erpadlo, flexibilni hadice, st Fikaci
A pistole atd.) p Fed pouzitim za Fizeni.

Ponofte saci hadici materialu do nadrzky s produktem, kterym budete lakovat (v pfipadé,
Ze pouzivate Cerpadlo na pneumatickém jefabku, fidte se pokyny dle pfislusného navodu k tomuto
zafizeni).

Pustte stlaceny vzduch k €erpadiu. Doporucujeme provést regulaci tlaku vzduchu na minimalni
hodnotu, ktera je potfebna k plynulému provozu ¢erpadia.

Cerpadlo je uvedeno do chodu a zastaveno, kdy? se naplni produktem. Cerpadlo zaéne znovu
pracovat pfi kazdém stisknuti kohoutku stfikaci pistole nebo pfi
otevieni davkovaciho ventilu. ' H

V pfipadé, Ze by Cerpadlo mélo problém nasat vyrobek —
pomalu oteviete Cistici ventil a zavrete jej, az uvidite, ze
z vypustniho otvoru tohoto ventilu vychazi material.

Cerpadlo bylo kolaudovano v zavod& vyrobce za pouZiti
lehkého mineralniho oleje, ktery mohl zlstat uvnitf zafizeni.
Nasmeérujte stfikaci pistoli (H1) nebo davkovaci ventil do
shérné nadrzky (H2) a vystfikejte zbyly produkt z Cerpadla.

Je absolutn é zakazano spoust ét zafizeni do chodu ,naprazdno“. Mohlo by dojit
& k vdznému posSkozeni pneumatického motoru a ke zni  €eni tésnéni.

Pocita-li se s delSimi pracovnimi prestavkami béhem pouzivani zafizeni (napfiklad
béhem noci), ujistéte se, zda stfikany produkt maze zlstat uvnitf Cerpadla a hadice, aniz by hrozilo
nebezpeci jeho zaschnuti.

Jestlize toto nebezpeci nehrozi, je dostacujici po ukonéeni prace prerusit dodavku vzduchu k ¢erpadiu
a vypustit tlak z obvodu pomoci davkovaciho ventilu anebo vypoustéciho ventilu ¢erpadla.



I. CISTENi PO UKONEENI PRACE

Cisténi je nutné provadét v pfipadé, Ze si prejete zménit stfikany produkt nebo kdyZ bude zafizeni
delSi dobu mimo provoz.

uzavrete pfivod vzduchu k ¢erpadlu;

ponofte saci hadici materidlu do nadrzky s fedidlem (je nutné se pfesvédéit o chemické
kompatibilité fedidla s pouzivanym produktem);

nechejte proudit stlaceny vzduch k ¢erpadlu. Doporu¢ujeme provést regulaci tlaku vzduchu na
minimalni hodnotu, ktera je potfebna k plynulému chodu ¢erpadia;

nasmérujte stfikaci pistoli nebo davkovaci ventil proti sbérné nadrZzce a zbyly produkt
z Cerpadla vystfikejte ven - pockejte, dokud neuvidite vytékat Cisté redidlo;

v tomto momenté uzavrete pfivod vzduchu k €erpadlu s vypustte zbyly tlak;

pocita-li se s delSi pracovni prestavkou €i s odstavenim zafizeni mimo provoz, doporu¢ujeme
nasat a nechat uvnitf ¢erpadla lehky mineralni olej.

Gcelu ur éenych. Dodrzujte mistni platné normy tykajici se li  kvidace pr amyslového

f Pfipadné nebezpe €né tekutiny uchovavejte ve vhodnych zasobnicich kt omuto

odpadu .

J. RADNA UDRZBA

Upozorn éni!
A Pred zapo ¢etim jakékoli operace kontroly  €i Udrzby na za Fizeni vzdy uzav fete pfFivod

stlaéeného vzduchu k €erpadlu a vypus tte tlak.

Pravidelné kontrolujte (a pfi kazdém spusténi cerpadla po delSi dobé necinnosti), zda tésnici objimka
neni povolena, coZz mize mit za nasledek Unik stfikaného produktu. Aby bylo mozné tésnici objimku
utahnout, zvednéte pohéarek s mazaci kapalinou (viz nize uvedeny obrazek).

Pouzijte kli¢, ktery je soucasti vybavy zafizeni — ref. €. 11504. Objimka musi byt utazena tak, aby
produkt nevytékal a zaroven aby v disledku pfiliSného utazeni nedoSlo k zadfeni pistu hydrauliky
¢erpadla a nadmérnému opotiebeni tésnéni. Jestlize vytékani produktu trva i nadale, je tfeba vymeénit

tésnéni.

Udrzujte poharek naplnény mazaci kapalinou (kompatibilni s produktem, ktery je pouzivan k lakovani),
zabranite tak zasychani barvy na dfiku pistu.

Pravidelné kontrolujte pfivodni vedeni vzduchu k ¢erpadlu.

Ujistéte se, zda je vzduch vzdy dobfe vycCiStén a zvlhéen.

\ \ I\ \/Y'l, Kli& (kod 11504)




K. ODHALOVANI A ODSTRA NOVANIi ZAVAD

PROBLEM

PRAVD EPODOBNA PRICINA

ODSTRANENI| ZAVADY

Cerpadlo se
neuvede do chodu

Nedostate¢ny pfivod vzduchu.

Zkontrolujte pfivodni vedeni vzduchu.
Je tfeba pouzit pfivodni hadici s vétSim
primérem.

Ucpané vedeni vystupu produktu.

Vycistit. Oddélte vystupni hadici, snizte
tlak ¢erpadla na minimum a zkontrolujte,
zda se Cerpadlo rozjede bez pouziti
vystupni hadice.

Zaschly produkt uvnitf ¢erpadla.

Odmontujte hydraulickou jednotku a
vycCistéte ji.

Zablokovany pneumaticky motor
v poloze inverze cyklu.

Odmontujte uzavér a zatlacte doll
téleso ventilu. PouZzijte kovovou ty¢ku a
kladivko.

Poskozené ¢asti pneumatického
motoru.

Demontujte motor a zkontrolujte jej.

Cerpadlo nezabira
(chybi akcelerace)
nebo nelze
natlakovat

Chybi produkt.

PFidat produkt pro stfikani.

Cerpadlo nasava vzduch.

Oteviete vypustni ventil. Pro verzi na
pneumatickém jefabku — viz pfislusna
specificka prirucka..

Nedostate¢ny pfivod vzduchu.

Zvysit tlak privodniho vzduchu.

Saci ventil je opotfebeny nebo
Castecné ucpany.

Odmontujte saci ventil. Vycistéte jej
nebo pfipadné vymérite opotfebené
soucasti.

Vystupni ventil produktu opotfebeny
nebo ¢astecné ucpany.

Odmontujte vystupni ventil. Vycistéte jej
nebo pfipadné vymérite opotfebené
soucasti.

Cerpadlo funguije,
ale nedostate¢né
strika

Saci ventil je opotfebeny nebo
castec¢né ucpany.

Odmontujte saci ventil. VycCistéte jej
nebo pfipadné vyménte opotfebené
soucasti.

Vystupni vedeni produktu je ucpané.

Vycistit. Oddélte vystupni hadici
materialu, snizte tlak ¢erpadla na
minimum a zkontrolujte, zda se vykon
Cerpadlo zvysi bez pouZiti vystupni
hadice

PFiliS maly tlak pfivodniho vzduchu.

Zvysit tlak vzduchu.

Unik produktu
z poharku na
mazaci kapalinu

Horni tésnéni jsou opotfebena,

Utahnout tésnici objimku. Jestlize anik
produktu trva, vymeénite horni tésnéni
hydraulické jednotky.

N\

Upozorn éni!
Pred zapo €etim jakékoli operace kontroly
uzaviete privod stla €eného vzduchu k €erpadlu a vypus tte tlak.

€i udrzby na za Fizeni vzdy




L. OPETOVNE ZAPNUTI PNEUMATICKEHO MOTORU

Tlak pfivodniho vzduchu €erpadla nesmi nikdy prekro€it maximélni hodnotu, ktera je
uvedena v technickych adajich (viz str.2). Pfekro€eni uvedené hodnoty mize mit za
nasledek zablokovani ventild pneumatického motoru ve stfedové poloze inverzi
cyklu.

Pro opétovné spusténi zablokovaného motoru je nutné
uzaviit pfivod vzduchu a vypustit tlak z obvodu. Tato
operace by méla umoznit opétovné vyvazeni ventill.

Tappo a goffare

Pokud by motor zustal zablokovan, postupuijte
nasledovné:

Zaviete pfivod vzduchu k ¢€erpadlu a
vypus t'te zbytkovy tlak ze za Fizeni.
VySroubujte uzavér s okem a vytdhnéte jej smérem

nahoru spolu s vodici ty€i. Timto zplisobem se jednotka
rué¢né oddeli.

Asta guida

NaSroubujte uzavér do puvodni polohy.

M. DEMONTAZ PNEUMATICKEHO MOTORU
Zavrete pfivod vzduchu k ¢&erpadlu a
vypus t'te zbytkovy tlak ze za Fizeni.

Vysroubujte uzavér sokem a vytdhnéte jej /—\\
smérem nahoru spolu s vodici tyci. @ |

Podrzte zastavenou vodici ty¢ a vyjméte uzaveéer | %
(pouzijte dva klice). :
e

A lhned nahra d'te uzavér normalni
podlozkou M8 d fFive nez nechate

sklouznout vodici ty € do valce (viz obr.).

Vyjméte Srouby (M1) a podlozky (M2).
Opatrné vyvléknéte valec motoru z Cerpadla.
Zkontrolujte stav vSech soucasti motoru.

Pfipadna vyména Sroubl (M3), opétovna montaz
a spravneé sefizeni - viz dale uvedené zobrazeni.
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N. DEMONTAZ CERPACI JEDNOTKY

Pred zahajenim demontaze

hydraulické  jednotky  uzav Fete
pfivod  vzduchu kza Fizeni a

vypus tte tlak. Je-li pouzivany
produkt toxicky, doporu ¢&ujeme nejprve
provést ¢isténi, abyste se vyhnuli p Fimému
kontaktu s produktem b éhem demontaze
jednotky.

Oddélte saci hadici a hadici vystupu materialu od
hydraulické jednotky.

VySroubujte spojovaci objimku tak, aby bylo
mozné oddélit hydraulickou jednotku od motoru.
Odstraiite matici (N1), vySroubujte zajiStovaci
hmozdik (N2) a vySroubujte matici (N3),
doporuCuje se kleStémi pfidrzet hadici pfi
vySroubovani matice (N3)

VySroubujte spojku z ty¢ky pistu (N4).

Odstrante poharek (N5) a vySroubujte tésnici
objimku (N6).

——- Manicotto di
congrinzionsg

,,/_ N4
% N5
/—
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Vysroubujte vstfikovaci trubku (N7).

Tladte ty€ku pistu motoru smérem dolu, dokud se pfitlacny

talif nedostane ze svého ulozeni. VySroubujte matice (M8)

a vyvléknéte talif (N9).

VySroubujte valec (N10) a odstrante podlozku (N11) a

sedlo Soupatka (N12) (pozor na podlozku N13). Vyménte /"’”

posSkozené nebo opotiebené dily. -~

jl @

=

Vyvléknéte z tyCky kompletni jednotku Soupatka (demontujte jednotku Soupatka a
provedte vyménu tésnéni, pfi opétovné montazi postupujte dle pfislusnych schémat
na str. 14 a 16).

Vyvléknéte zespodu ty¢ku pistu.

Vyjméte (ale jen pokud se bude provadét vymeéna) tésnéni (N14) a tésnéni (N15), pfi
opétovné montazi postupujte dle pfisluSnych schémat na str. 14 a 16.

Demontaz vystupniho ventilu:

Vysroubujte uzavér (N16) a vytahnéte pruzinu (N17) a kuli¢ku (N18), vymérite
opotiebené dily.

Provedte opétovnou montaz Cerpaci jednotky, pfiéemz postupujte v opac¢ném sledu
operaci, jak bylo pfedtim popsano.

f
@m%l
28 &
0\

{
\
A\
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PFi upeviiovani Cerpaci jednotky k pneumatickému motoru je velmi dalezité dodrzet
0SOVeé vyrovnani a presné vystfedéni. Za timto U¢elem postupujte nasledovné:

ZasSroubujte, ale nedotahujte, pfislusnou manzetu.

Utahnéte matici (N19) a zajistéte hmozdik (N20).

Provedte sefizeni dvou matic (N21) tak, aby bylo uloZzeni dokonale osové vyrovnaneé.
Tahnéte dvé matice (21) a manZzetu.

T Mamicoito df congiunzione
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0. SCHEMA PNEUMATICKEHO MOTORU

Upozornéni:
Pfi objednavéani nahradnich dill uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kus(.

14



NAHRADNI DILY PRO PNEUMATICKY MOTOR

Upozornéni:

Pfi objednavéani nahradnich dil uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kus(.

96816 Kompletni pneumaticky motor

Pos. Obj. €. Pocet ks | Popis
1 96001 1 Uzavér s okem
2 95075 1 O-krouZek
3 96003 1 Valec motoru
4 96005 2 Vale¢ek
5 96006 2 PruZina
6 96007 2 Vidlice
7 96024 2 Cep vidlice
8 96008 1 Vyrovnavaci jednotka
Q** 4108 4 Matice M8
10** 32024 4 Podlozka
11%, ** 96111 4 Tésnéni
12%* 96112 2 Objimka
13 96110 1 Rozpéra
14* 96012 1 O-krouZek
15 96010 1 Vodici ty¢
16*, ** 96009 2 Gumovy ventil
17 96025 2 Sroub
18 96011 2 Pruzina voditka rozpéry
19 96013 1 Pist motoru
20%, ** 96027 2 Kompletni Sroub ventilu
21 33031 1 Podlozka
22 96016 1 Drik pistu
23 96017 1 Kompletni objimka
24* 96020 1 O-krouzek
25 96018 1 O-krouzek
26 96704 1 Suport motoru
27 96210 1 Uzemnovaci desticka
28 96211 2 Sroub
29 96022/1 2 Tésnéni
30 96031 6 Sroub
31 96022 1 Predni Stitek
32 96898 1 Horni Stitek
33 96028 12 Sroub
34 96252 1 Nippel
35 96253 1 Kohout
36 96261 1 Redukce
37 10103 1 Bajonetova spojka 3/8"

* 40050 Sada tésnéni motoru

** 40401 Sada Sroub G rozp éry
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P. SCHEMA CERPACI JEDNOTKY — STANDARDNIi PROVEDENI
Upozornéni:

Pfi objednavani nadhradnich dil uvadéjte vzdy spravné objednaci Cislo a pozadovany pocet kusu

-
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NAHRADNI DiLY PRO CERPACI JEDNOTKU — STANDARDNI PROVEDENI

Upozornéni:
Pfi objednavéani nahradnich dil uvadéjte vzdy spravné objednaci ¢islo a pozadovany pocet kus(.

96830 kompletni ¢&erpaci jednotka - st Fedni
96950 kompletni €erpaci jednotka — dlouha

Pos. Obj. &. Poéet ks Popis

1 96073 1 O-krouzek

2 96860 1 Spojovaci manzeta

3 96712 1 Prodlouzeni spojovaci stredni

3 96803 1 Prodlouzeni spojovaci dlouhé

4 3323 1 Z&vlacka

5 96820 1 Spojovaci €len pfipojeni motoru

6 91001/1 1 Mazaci pohéarek

7 3429 1 O krouzek

8 96864 1 Tésnici objimka

9 97521/2 1 Objimka uzavéru

10 97521/1 1 Uzavér vypoustéci

11 97521/3 1 Pruzny kolik

12 96868 1 Krouzek horniho tésnéni (samice)
13* 96867 1 Sada hornich tésnéni

14 96866 1 Krouzek horniho tésnéni (samec)
15 96925 1 Tahlo 1" pro Cerpadlo stfedni

15 96808 1 Tahlo 1" pro ¢erpadlo dlouhé

16 96905 1 Tahlo ¥ pro Cerpadlo stfedni

16 96806 1 Tahlo ¥ pro Cerpadlo dlouhé

17 96842 2 Objimka 1“

18 3144 1 Spojka vystupu materialu 5"

19 96839 2 Objimka 1“

20 96895 1 UloZeni tésnéni horni

21 96876 1 KrouZek tésnéni prostfedni (samec)
22* 96877 1 Sada tésnéni — prostfedni

23 96878 1 Krouzek tésnéni (samice)

24* 96883 3 Tésnéni

25 96897 1 Spodni uloZeni tésnéni

26* 96899 1 Tésnéni saciho ventilu

27 96874 1 Tycka pistu

28 96880 1 ZajiStovaci kolik kuli¢ky

29 96879 1 Voditko pro kuli¢ku

30 4060 1 Kuli¢ka 5/8"

31 96045 1 Spojka saciho ventilu

32* 96882 1 Z&vlacka

33 96885 1 TyCka vstfikovani materialu

34 96845 1 Tésnici matice

35 98460 1 Krouzek spodniho tésnéni (samec)
36* 96869 1 Sada spodnich tésnéni

37 98462 1 Krouzek spodniho tésnéni (samice)
38 96887 1 Saci ventil

39 96853 1 Sedlo saciho ventilu

40 96894 1 Vélec vstupu materialu

41 95939 1 Pouzdro voditka talifku

42 96891 1 ZardZka talifku

43 96892 1 Talifek vstfikovani materidlu

44 96893 1 Uzaviraci matice

* Sadatésnéni - kod 40273
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V. PRISLUSENSTVI

Objednaci kéd: 17500 Objednaci kod:

PISTOLE EXT 85 ruéni, oto¢na M16x1,5 11702 — PISTOLE LA 95 ruc¢ni pro
Spojky k dispozici: tmeleni s pneumatickym pohonem
Objednaci kéd 17519 pevné napojeni 3/8*

Objednaci kéd 17520 pevné napojeni ¥4* 11700 — PISTOLE LA 95 ruéni pro
Objednaci kéd 17521 pevné napojeni M16x1,5 tmeleni

4

Kod 11750 — PISTOLE LA 95 Inox, automaticka pro tmeleni

TRYSKY PISTOLI PRO EXTRUZI:
Objednaci kéd 17531: 1,5 mm
Objednaci kéd 17532: 2,0 mm
Objednaci kéd 17533: 2,5 mm

Objednaci kod 40273: SADA TESNENI PNEUMATICKA RAMPA

VEetné regulatord a manometru stla¢. vzduchu

Obj. kéd 510500: Pneumaticka rampa pro sudy 30 | do max. 200 | jeden dvoj¢inny valec

Obj. kod 510600: Pneumaticka rampa pro sudy 30 do max. 60 |, na podvozku, jeden dvoj¢inny valec
Obj. kéd 510650: Pneumaticka rampa pro sudy max. 30 |, jeden dvoj¢inny valec

Obj. kéd 510090: Pneumaticka rampa dvousloupkova pro sudy max. 60 I, dvoj¢inné valce

Obj. kéd 510000: Pneumaticka rampa dvousloupkova pro sudy 200 I, dvoj¢inné vélce
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Objednaci kéd 7000:
Objednaci kod 7030:
Objednaci kod 7050:

REGULATOR vysokotlaky pro recirkulaci  Objednaci kéd 7130: REGULATOR
REGULATOR prutoku vysokotlaky automaticky pro tmely 10-130 bar
REGULATOR prQtoku pro tmely

DISKY PRO EXTRUZ|

Objednaci kod 51077
Objednaci kod 51077

6: Disk extruze, jedno ploché tésnéni pro sudy 200 |, série Ghibli 24:1-Nova 55:1
0: Disk extruze, jedno ploché tésnéni pro sudy30 |, série Ghibli 24:1

TRYSKA PISTOLE EXT 85

Objednaci kod 8848:
Objednaci kod 8830:
Objednaci kod 8824:
Objednaci kod. 8822:
Objednaci kod 8826:
Objednaci kod 8828:
Objednaci kod 8846:
Objednaci kod 8832:
Objednaci kod 8838:
Objednaci kod 8836:
Objednaci kod 8834:

Tryska na hrany/okraje

Tryska na drazky ' ¥ | l
Tryska na otvory pram. 6 P A
Tryska na otvory pram. 8 ./ —
Tryska na otvory pram. 10

Tryska na otvory pram. 12

Tryska plocha na stfikani ze dvou stran :
Tryska se dvéma stérkami na stfikani ze 2 stran 1
Tryska ploch& na stfikani z 1 strany '
Tryska se tfemi stérkami na stfikani ze 4 stran
Tryska se dvéma stérkami na stfikani ze 4 stran

SADY REGULATORU PRO EXTRUZI

Objednaci kéd 40403:
Objednaci kéd 40404:
Objednaci kéd 40340:
Objednaci kod 40342:
Objednaci kod 40341
Objednaci kod 40343:

Kit regulator pratoku nizkotlaky

Kit regulator pratoku nizkotlaky pro husté materialy
Kit regulator recirkulace vysokotlaky ref. 7000

Kit regulator pratoku vysokotlaky ref. 7030

Kit regulator na tmely ref. 7050

Kit tésnéni pneumatického regulatoru ref. 7130
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PNEUMATICKE VYTLA CNE PUMPY

OMEGA 28:1 Obj. kéd 7458 Dvousloupkova rampa VEGA 45:1
OMEGA 40:1 Obj. kéd 7470  + vytlaény disk Verze ,divorziata“ dlouhd 91950
Obj. kéd K500010 GHIBLI 24:1 Verze ,divorziata“ stfedni 91951

NOVA 55:1 Rif. 95900 Dvousloupkova rampa + vytlaény disk VEGA 5:1 Colla vinilica 91550
Objednaci k6d K500050 OMEGA 28:1
Objednaci kéd K500070 OMEGA 40:1
Objednaci kéd K500040 NOVA 55:1
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